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Kupfer-Chrom Gusslegierung CCG  c; o

CCG ist ein Konstruktionswerkstoff mit hoher elektrischer und hoher thermischer Leitfahigkeit. Gleichzeitig liegen im Vergleich zu
gegossenem Reinkupfer erheblich hdhere Festigkeitswerte, sowohl bei Raumtemperatur als auch bei erhéhten Temperaturen, vor.
CCG bietet ahnliche elektrische Leitfahigkeit wie gegossenes Reinkupfer, bei verbesserten Festigkeitswerten. Die Lieferung der Teile

erfolgt im vollstandig warmebehandelten Zustand.

ZOLLERN Marke CcG Physikalische Eigenschaften (Anhaltswerte)
EN-Bezeichnung CuCr1-C
Dichte bei 20 °C 8,9 kg/dm?
EN Werkstoff-Nr.: CC140C
EN 1982, ASTM
Schmelztemperatur/-bereich 1.075-1.085 °C
Nationale Bezeichnungen / ISO
DIN G-CuCrF35 warmeleitfahigkeit bei 20 °C 3,14 Wicm °C
DIN 21292
USA 81500
. el o 45 MS/m
. ccrwp Elektrische Leitfahigkeit bei 20 °C 77 % IACS
F U-Cr0,8Zr

Elektrischer Widerstand bei 20 °C
Zusammensetzung (Massenanteil in %) EN 1982, * ASTM

0,022 Q mm?/m

Cu ‘ Cr ‘ Fe, Al, Sn, Zn* | Si* ‘ Pb* ‘ Sonstige Langenausdehnungskoeffizient 17 % 105 °C7

von 20 °C bis 200 °C

Rest  0,4-1,2 max.010 max015 max0,02 max0,5
SchwindmapB 2%
Festigkeitseigenschaften bei Raumtemperatur
(Mindestwerte)
= 2
[1] EN 1982 R, Roos A, " E — Modul 98 KN/mm
[21DIN17665 N/mm?  N/mm? %

[1] Sandguss 300 200 10 95 e

Permeabilitat <1,01

[2] Sandguss 350 250 10 110
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Die Spezifikationen dieses Datenblattes sind nur informativ und konnen ohne Benachrichtigung geandert werden.
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Anwendungsgebiete Entspannungsglihung 250 - 400 °C

CCG wird eingesetzt, wenn neben hoher

elektrischer Leitfahigkeit gleichzeitig hohe Weichloten gut

Festigkeitswerte verlangt werden.

Zum Beispiel Hartloten bedingt geeignet, es kommt

- Elektrodenhalter, Schweifzangenarme, in Abhdngigkeit von der
Unterkupferteile, Kontaktsticke und Lottemperatur und Lotzeit
Spannsticke im Schweimaschinenbau und zu einem Festigkeitsabbau
in der Widerstandsschweiftechnik

- Kontaktteile fUr Transformatoren, Generatoren SchweiBen nicht geeignet, artgleiche

« KUhlelemente und Ofenteile fur chemische und Zusatzdrahte stehen nicht
metallurgische Prozesse gefertigt zur Verfigung. Bei gréPeren

Teilen ist ein Vorwarmen

Bearbeitbarkeit bis ca. 600 °C notwendig

CCG ist mittelmapig zu zerspanen. Wegen der im wodurch es im Grund-

Vergleich zu Reinkupfer htheren Harte ergibt sich ein werkstoff zu einem

Zerspanbarkeitsindex von ca. 20 (CuZn39Pb3 = 100), Festigkeitsverlust kommt.

wdhrend Reinkupfer bei 10 liegt. Die Warmebehandlung ist

dann u. U. zu wiederholen
oder das Schweifen ist
vor der Warmebehandlung
auszufihren

Galvanisierbarkeit gut
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