ZOLLERN
Induktivharten
Lieferprogramm

Harten

warmgewalzte, kaltgewalzte und kaltgezogene
ZOLLERN Spezial Stahlprofile, sowie Lohnharten
von beigestelltemn Material

Querschnitte
Von 2 x 2 mm bis zu 125 x 60 mm

Erreichbare Hartewerte
Bis zu 64 HRC

Hartezonen
Individuell gestaltbar

Einhartetiefe
0,6 -10 mm

Geradheit und Verwindung
ZOLLERN Standard 1 mm/m,
auf Anfrage auch genauer

Durchhérten und Durchvergiten
Bis zu einem Durchmesser 22 mm

Werkstoffe
Nahezu alle hartbaren Stahllegierungen

Liefermdglichkeit
Stabe 2,5 m bis 9 m und Fertigteile

ZOLLERN

Solid metals. Fine solutions.

Stahlprofile und Fertigteile

Induktives

Harten

» Randschichthdrten
« Durchharten
« VergUten

Anderungen und Irrtdmer vorbehalten. Abbildungen &hnlich.
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Ilhr Partner fur Verschleif3-
optimierte Stahlprofile

Auf einer Produktionsfldche von knapp 20.000 Quadratmetern
verarbeitet ZOLLERN unterschiedliche, anwendungsspezifisch
ausgewahlte Werkstoffe zu erstklassigen Stahlprofilen.

Dies kombiniert ZOLLERN Stahlprofile mit einer Induktiv-
hdrterei und bietet somit aus einer Hand Kompetenz im
Bereich Induktives Randschichtharten; Durchharten;
DurchvergUten. Neben den von uns hergestellten Stahlprofilen
werden auch Kunden- und Standardabmessungen wie

Flach-, Vier-, und Vielkant-Abmessungen im Lohn induktiv
warmebehandelt.

Merkmale und Vorteile der ZOLLERN Induktivhartung

100-prozentige und reproduzierbare Qualitat

kleinste Durchmesser kdnnen realisiert werden
Eigenspannungsoptimierte Stahlprofile fir geringsten
Verzug beim Harten

Beste Geradheit und Verwindung dank optimierter Prozesse
prazise Hartung nach Kundenwunsch bis zu 64 HRC
Jahrelange Kompetenz & In-house Werkzeugbau

Hohe Flexibilitat in der Weiterverarbeitung dank
punktgenauver partieller Hartung der Randschicht
Materialeinsparungen durch geringsten Verzug, welcher
ein mdgliches Schleifaufmaf auf ein Minimum reduziert

Individuelle Ausfuhrung
Wirtschaftliche Losungen

Wirtschaftliche Lésungen sind Heute gefragter den Je.
Verschleify beanspruchte Zonen erfahren durch gezieltes
Harten eine hohe Verschleibestandig und behalten Ihren
duktilen Kern was ein flexibles und wirtschaftliches Weiter-
verarbeiten ermdglicht. Durch den Einsatz unserer Spezial
Stahlprofile kann der Materialentfall so gering wie mdglich
gehalten werden. Auch die Gefahr von Schleif- und Richtrissen
wird minimiert. Weitere beim Harten entstehende Faktoren
wie starker Zunder, Restaustenit, Kornwachstum und Rand-
abkohlung werden durch geringe Aufheiz- und Austeniti-
sierungszeiten stark reduziert.

Anwendungsbeispiele
- Walzbeanspruchte Bauteile
- Recycling und Zerkleinerung
(Messer, Klingen, Messerhalter...)
« LinearfUhrungen
- Torsionsstabe
- Federelemente
- VergUten von Pistolenverschlissen
- Sonderverzahnungen
« Laufschienen fUr die Logistik und Automation
« Drehstdbe mit gezielten mechanischen Eigenschaften
- auch kleinste, anspruchsvolle Geometrien sind mdglich
= und vieles mehr

Schematische Prozessdarstellung.

Prozessvideo

VerschleiBbestdndige Oberfldche bis zu 64 HRC
Weicher und zerspanbarer Kern

Die Atzung macht den randschichtgehérteten Bereich sichtbar.
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